Techniné specifikacija

1. ApraSymas

,,Valchromat®*“ A Forest of Colour

,»Valchromat™ yra gamybos proceso metu spalvinamy medienos plausy plokstés. Plausai impregnuojami organiniais
dazikliais ir chemi$kai suriSami vienas su kitu naudojant specialiag derva, kuri ,,Valchromat® suteikia unikalias fizines-
chemines savybes.

,,Valchromat™ yra MDF-HLS ir atitinka EN 622-5 standarto reikalavimus.

Dél organiniy daZikliy naudojimo ir natiiraliy medienos spalvy variaciju ,,Valchromat“ plokstés gali turéti
atspalviy skirtuma. Atspalviy variacijos biina tarp dvieju tos pacios plokstés pusiy, arba skirtingy gamybos
partiju. Norint iSvengti atspalviy skirtumo projekto baldy fasaduose turi biiti naudojama tos pacios partijos
ploksté (informacija suteiks UAB Impeka).

,,Valchromat™ yra drégmei atsparios plokstés, kurios tiekiamos neapdorotos, todél jas biitina padengti lako, vasko ar
alyvos sluoksniu.

2. Spalvos ir storiai

Storis (mm)
Spalvos Nuoroda

8 12 16 19 30
WG — Pilkai balta . . . . .
_ LG - Sviesiai pilka . . . . .
_ CB - Sokolado . . . . .
j: YW - Geltona . . . . .
_ GM - Méty zalia . . . . .
. o8 ‘ ‘;i: CQ - Haki . . . . .
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3. Taikymo sritis

Interjero dizainas, baldai ir jy fasadai, grindjuostés, durys, vonios kambariai ir virtuvés, parody stendai, parduotuviy
jrengimas, dekoratyvinés sieny ir akustinés plokstés.

Kai plokstés naudojamos drégnose vietose, tokiose kaip vonios kambariuose ar virtuvése, jas reikia apsaugoti
padengiant laku, ploks¢iy krastus taip pat reikia tinkamai uzsandarinti.

»Valchromat® ploks¢iy negalima naudoti vietose, kuriose jos turéty tiesioginj salytj su vandeniu, pvz., virtuviy
stalvirSiams ar vonios kambariy duso zonoje.

4. Matmenys
3660 x 2440 mm 2440 x 2440 mm 2440 x 1220 mm 3660 x 1220 mm
8,93 m? £ 5,95 m? z 2,98 m’ |5
1 3 5 g B
a 3 414? m? =
3
3
3660 mm 2440 mm 1220 mm 3660 mm
5. Storiai ir leistini matmeny nuokrypiai
Storis, mm Leistinas nuokrypis
8 +0,2
12 +0,2
16 +0,2
19 +0,3
30 +0,3

Matmeny nuokrypiai: + 2 mm/m (0,2%); maksimalus — 5 mm.

6. Sertifikavimas

,,Valbopan S.A.“ laikosi standarto EN ISO 9001 reikalavimy.

,,Valchromat“ yra sertifikuotos pagal CE 1328-CPR-0062, kuris atitinka standarto EN 13986 reikalavimus.

,»Valbopan S.A.“ turi Atsakingos tiekimo grandinés sertifikata, pagal ,,FSC®“ ir ,PEFCTM" sertifikavimo plang
(FSC® FSC-C101993 ir PEFC™ PEFC/13-31-027). Pareikalavus ,,Valchromat gali pateikti vieng Siy sertifikaty.
Pareikalavus ,,Valchromat“ gali pateikti ,,CARB Phase 2 ar JAV ,,EPA-TSCS Title VI sertifikata
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7. Pjovimas ir frezavimas

Pjauti, frezuoti VALCHROMAT plokste biitina remiantis rasto derinimo technologija. Detalés (fasadai ir pan.) pjovimo
kortoje turi buti iSdéstytos montavimo balde eiliSkumu, nesukeiciant vietos bei krypties.

Siekiant iSgauti geresn¢ frezuojamo rasto kokybe frezuoti rekomenduojame etapais (pakopomis).

VALCHROMAT yra homogeniska medziaga, taciau plokstés jtempimas pavir§iniuose ir viduriniame sluoksniuose néra
vienodas, todél po fasadinio bitina atlikti ir kompensacinj frezavima. Rekomenduojamas kompensacinio frezavimo
gylis 3-4 mm .

KOMPENSACINIO FREZAVIMO PAVYZDYS
PRIES

8. Padengimas

Siekiant apsaugoti VALCHROMAT plokstés pavirsiy ir iSsaugoti jo natiralig iSvaizda, pavirSiy reikia apdoroti.
Plokstes galima padengti laku, vasku ar alyva.

Lakas (rekomenduojamas biadas)

Galima naudoti akrilo dervos ir alifatinio poliuretano lakus. Labiausiai rekomenduotini vandens pagrindu pagaminti
lakai, kurie taip pat maziausiai pakeicia nattiralig plokstés spalva.

PavirSiy apdorojant laku pirmasis sluoksnis turi buti gruntas. Gruntui iSdziuvus plokstés pavirSiy reikia nuslifuoti
smulkiu, 320-360 griidétumo Slifavimo popieriumi siekiant pasalinti atplaisas.

Po to reikia pagal gamintojo instrukcijas pavir§iy padengti vienu ar dviem lako sluoksniais. Plokste reikia nuSviesti
smulkiu, 320-360 griidétumo $lifavimo popieriumi pries kiekvieng sluoksnj.

Yra skirtingy, jvairig iSvaizda suteikianciy laky, nuo matinio iki blizgaus.

Siekiant i§vengti medziagy nesuderinamumo deréty naudoti to paties gamintojo gruntg ir laka.

Apdorojimas vasku ar alyva

Iprastai i§ anksto paruosti pavirSiai vasku ar alyva dengiami vienu sluoksniu.
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Tokiomis medziagomis negalima dengti ploks¢iy, kurios bus naudojamos drégnoje aplinkoje, pvz., virtuvése ar vonios
kambariuose.

PavirSiaus paruoSimas

Atsizvelgiant | tai, kad tos pacios partijos plokstés gali buiti skirtingy atspalviy, prie§ jrengiant jas reikia sudéti vieng
Salia kitos ir atitinkamai pritaikyti, kad biity sumazinti skirtumai tarp greta esanciy plokséiy.

Iprastai pavirsiy reikia i§ anksto paruosti prie§ apdorojant bet kokia medziaga, nesvarbu ar tai lakas, vaskas ar alyva.
Toks paruosimas apima ploksciy nuslifavima prie§ padengiant apsaugine medziaga.

Pavirsius slifuoti reikia palaipsniui, kas kartg §lifavimo popieriaus griidétuma didinant 50%. Rekomenduojama Slifuoti
bent 2 kartus naudojant 2 skirtingy griiddétumy $lifavimo popieriy.

,»Valchromat“ plokstés gamykloje nuslifuojamos naudojant 150 ar 180 griadétuma, taigi rekomenduojama pavirSiaus
paruosimag pradéti 220-240 grudétumo Slifavimo popieriumi ir uzbaigti 320-360 gridétumo Slifavimo popieriumi, tai
padés iSgauti lygy pavirSiy be jbrézimy. Ploksciy krastus taip pat reikia apdoroti.

Pries pavirSiy padengiant apsaugine medziaga plokstes reikia nuvalyti sausa Sluoste ar naudojant suslégta ora, arba
pageidautina su valytuvu, kuris padéty nuo pavirSiaus pasalinti dulkes, nes jos gali sugadinti padengima.

9. Ploks¢iy svoris

Storis mm 8 12 16 19 30

m? svoris Kg/m? 6,8 9,8 12,8 15,0 22,2

Ploks¢iy svoris

2440 x 1220 mm Kg 20,2 29,3 38,1 44,7 66,1
3660 x 1220 mm Kg 30,4 43,9 57,2 67,0 99,1
2440 x 2440 mm Kg 40,5 58,4 76,2 89,3 132,2
3660 x 2440 mm Kg 60,7 87,9 1143 134,0 198,3
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10. Laikymas

. ,,Valchromat® plokstes reikia laikyti nuo tiesioginiy saulés spinduliy

X ir lietaus apsaugotoje vietoje, ant horizontalaus ir ploks¢io pagrindo.
Siekiant, kad jas buty galima lengvai tvarkyti Sakiniu krautuvu,

X -_ __ = X plokstes reikia laikyti ant pakankamo auk$¢io atramy (>8 cm).
Maksimalus atstumas tarp atramy neturi vir§yti 800 mm.

R — . . . . . . . . . .

\/ Jei padéklai kraunami vienas ant kito, siekiant apsisaugoti nuo

deformacijos reikia sulygiuoti visy atramy pagrindus.

4 x EEl

Kai jmanoma, plokstes tvarkyti reikia naudojant atitinkama jranga, tokia kaip Sakinius ar plok$tuminius krautuvus.
Jei plokstes reikia nesti rankomis, siekiant iSsaugoti plokStuma ir apsisaugoti nuo deformacijy, jas reikia nesti po viena
vertikalioje padétyje, neturint pakankamai Zmoniy jy perne$imo atlikti negalima.

Reikia laikytis geros tvarkymo rankomis praktikos, naudoti tinkamas asmeninés apsaugos priemones ir laikytis Europos
sveikatg ir saugg reglamentuojanéiy teisés akty reikalavimy.

12. Savybés
Charakteristikos Vnt. Storis Standartas
mm 8 12 16 19 30

Tankis Kg/m’ 850 820 800 790 740 EN 323
Atsparumas lenkimui N/mm? 42 40 38 38 36 EN 310
Elastingumo modulis lenkiant N/mm? 3400 3200 3100 3100 3000 EN 310
Vidinis suri§imas N/mm? 0,80 0,80 0,75 0,75 0,75 EN 319
Storio padidéjimas per 24 val. % 12 10 8 8 7 EN 317
Vidinis suri§imas po ciklinio N/mm? 0.30 0.25 0.20 0.20 0.15 EN 321
bandymo

Storio padid¢jimas po ciklinio % 19 16 15 15 15 EN 321
bandymo

Formaldehido kiekis < 8mg/100g, E1 klas¢ EN 120
Reakcija i ugni F D-s2,d0 EN 13501
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