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Apdirbimo taisyklés

EGGER lakuotos plokstés PerfectSense

MedZiagos apraSymas:

Dekoratyviniais, UV atspariais dazais dengta MDF plokste.
Plokstés tipas: EGGER MDF ST E1 CARB2/TSCA
Naudojimas:

Vidaus patalpose naudoti skirta dekoratyviné MDF ploksté.

Lakuoty MDF ploksCiy PerfectSense aprasymas

Susipazinkite su Egger PerfectSense plokstémis - ypac blizgy (Gloss) ar giliai matinj (Matt) bei nepaprastai glotny lakuota
pavirSiy turinios lakuotos MDF plokstes. Matiniy plokS€iy pavirSiaus iSskirtinumas — nelieka pirSty antspaudy.
Kaip baziné ploksté naudojama EGGER MDF, kuri atitinka E1 ir CARB2/TSCA reikalavimus. Galiné tiek matiniy, tiek blizgiy
ploks¢&iy pusés padengtos tokiu pat dekoru kaip ir fasadiné pusé, tik galinés pusés dekoro tekstlra yra ne blizgi ar matineg,
o lygi.

Egger PerfectSence — puikus spendimas Jusy tikrai iSskirtiniams projektams.

Leitz GmbH & Co. KG
www.leitz.at

Lakuoty ploksciy PerfectSense apdirbimo taisyklés

Toliau pateikiamos apdirbimo taisyklés paruostos, remiantis jvairiais, kartu su masy partneriu Leitz
GmbH & Co. KG atliktais bandymais ir geriausiais jy metu gautais rezultatais.

Bendrosios apdirbimo rekomendacijos

Apdirbdami ,PerfectSense” lakuotas plokstes batinai laikykités rekomenduojamy pjovimo greiciy (vc) ir tiekimo vienam
krumpliui (fz) reikSmiy:

Apdirbimo metodas Pjovimo greitis vc [m/s]

Pjovimas 60 - 90

Grubus apdirbimas 60 - 80

Frezavimas 50-70

Grezimas 0,5-20

Apdirbimo metodas Padavimas vienam dantukui fz [mm]
Pjovimas 0,05-0,12

Grubus apdirbimas 0,12 -0,16

Frezavimas 0,50-0,8

Grezimas 0,10-0,15

Nurodyty parametry dydziai priklauso nuo naudojamo jrenginio darbo jrankio skersmens (D), krumpliy skaiciaus (Z),
sukimosi greicio (n) ir tiekimo greicio. Optimaliy rezultaty galésite pasiekti tik tiksliai nustate visus batinuosius
parametrus.

Pjovimo greitis, tiekimo greitis vienam krumpliui ir tiekimo greitis apskaiciuojami pagal Sias formules:

VC — pjovimo greitis [m/s]
vc=De1*n/60 1000
D — jrankio skersmuo [mm] n — jrankio greitis [aps./min.]
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fz — tiekimas vienam krumpliui [mm]
fz=vf+1000/n-z

vf — tiekimo greitis [m/min]

n — jrankio greitis [aps./min.] z — krumpliy skai€ius

vf — tiekimo greitis [m/min]

vf=fzene+z/1000

fz — tiekimas vienam krumpliui [mm]

n — jrankio greitis [aps./min.] z — krumpliy skaicius
Jrankio medziaga

Galima naudoti jrankius su volframo karbido (TC) pjaunamosiomis briaunomis ir su polikristalinio deimanto (DP)
pjaunamosiomis briaunomis. Siekiant ilgiau iSsaugoti jrankiy kokybe, patariame naudoti jrankius su polikristalinio deimanto
(DP) pjaunamosiomis briaunomis.

Bendroji informacija apie jrankius

Kad bity uztikrinta optimali lakuoty ploksciy PerfectSense briaunos kokybé, patartina naudoti naujus arba neseniai
pagalastus jrankius.

Kaip pjauti plokStes, naudojant diskines pjaustymo geleztes

Bendrieji nurodymai

Zinokite, kad:

o  Matomoji pusé (su plévele) turi bati virSuje

e Pasirinkite tinkama pjiklo aSmeny projekcija (Zr. lentele)

e  Sureguliuokite RPM ir krumpliy skaiciy pagal reikalingg stimimo greit]

e Norint iSgauti Svaresnius pjavius, rekomenduojama diskiné jpjovimo gelezté.
|éjimo ir i8éjimo laipsnis kei€iasi priklausomai nuo pjuklo geleztés projekcijos, todél pjuvio kokybé irgi keiciasi. Jeigu
virSutinis krastas nelygus, reikia kilsteléti pjaklo gelezte. Jeigu apatinis krastas nelygus, reikia nuleisti pjoklio gelezte.

Priklausomai nuo pjiklo disko skersmens (D), $ioje lenteléje parodytos siilomos pjaklo geleztés projekcijos (U), skirtos
staliniams pjuklams ir pjovimo stakléms:

Diskiniy pjukly skersmuo (D) [mm] Projekcija U [mm]

250 apytiksliai 5 — 10 r 1

300
350
400
450

Geresné pjovimo kokybé iSgaunama, kai naudojamos daugiau krumpliy turinCios geleztés. Rekomenduojamas diskiniy
Rekomenduojama pjuklo krumplio forma

pjukly gelezgiy greitis 60—90 m/s.

FZ/TR (trapecinis plokscias krumplis) HZ/DZ (krumplis tusciaviduriu virSumi) TR/TR (trapecinis krumplis)

Stalinés pjaustymo staklés — apdailos staklés

Pjovimas krumpliais ,tusciaviduriu virSumi“ dave geriausius rezultatus. Geleztés ,trapeciniais ploksciais krumpliais®
naudojimas taip pat davé neblogus rezultataus ir labiau tausojosi pats jrankis, lyginant, kai buvo naudojama gelezté su
krumpliais ,tus&iaviduriu virSumi®.
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Pjovimo staklés .
Sioje kategorijoje geriausi rezultatai gauti naudojant ,trapeciniy plok$¢iy krumpliy® ir ,trapeciniy krumpliy® derinj. Sioje
kategorijoje geriausiu pripazintas Leitz RazorCut (TR/TR) pjuklo tipas.

Matmenys Krumpliy Krumpliy skai¢ius | RPM n [min-1) stimimo greitis
DxSBxBo forma Z vf (m/min)
300x3,2x30 FZITR 96 4000 ranka
303x3,2x30 HZz/Dz 68 4000 ranka
380x4,8x60 FZ/TR 72 4500 20-40
380x4,8x60 TR/TR 72 4500 20-40

Matmenys DxSBxBo: skersmuo (D) / pjovimo plotis (SB) / iSgrgzos (kanalo) skersmuo (Bo)

|pjovimo gelezté

Siekiant atlikti nepriekaistingg pjdvj apatinéje plokstés puséje, rekomenduojama naudoti jpjovimo gelezte. |pjovimo
gelezteés pjavio plotis turi bati Siek tiek platesnis uz pjaustymo gelezte, kad i$ ploktés apacios iSeinanti gelezté nesiliesty
su krastu. Stalinéms ir pjovimo stakléms turi bati naudojamos atskiros diskinés jpjovimo geleztés.

SB pjovimo diskas = nominali SB gelezté

Beam

SB nustatomas pagal jpjovimo gylj

Main sawblade
Return 10 starting position
Pjovimo staklés su slankiuoju jtaisu ir slégio jtaisu Kaginés diskinés jpjovimo geleztés diagrama. Remontuojant
jrankius (visada komplektais), jie turi atitikti vienas kito pjovimo
plocCius

Frezavimo staklés — pjovimas nuolatinio veikimo masinomis

Kad iSorinio plokstés sluoksnio krastai nebaty atsiSerpetoje, reikia naudoti jungiamuosius peilius su bendru veleno kampu.
Siekiant uztikrinti geros kokybés pjavj, reikia naudoti jrankius su deimanty galiukais, tokius kaip Leitz WhisperCut, o
pjovimo kampas turi bati nuo 30° iki 50°. Pjavio gylis turi biti kiek jmanoma mazesnis ir nevirSyti 2 mm.

Norint pasiekti kuo gerensius frezavimo rezultatus, rekomenduojama naudoti didelio tikslumo ir itin stabilius jrankius,
rekomenduojama naudoti Sias centravimo sistemas: hidraulines tvirtinimo sistemas, HSK nuolaibius ar susitraukimo
sistemas.

Dirbant su rankinio stimimo formavimo sukliais, turi bati naudojamos tik ,MAN“ ar ,BG-Test‘ testy reikalavimus
atitinkanc€ios masinos. Aparato grei€io diapozonas neturéty bati virSytas ar sumazintas. Visi rankiniai jrankiai turéty bati
naudojami prieSinga kryptimi.

Jungiamojo peilio darbiniai parametrai turi biti nustatyti taip, kad pastdma danciui (fz) baty 0,4—0,7mm:

SkersmuoD | RPM n Danty stimimo greitis Leitz-ID, DP WhisperCut aparatas
[mm] [min-1] skaiCius Z | vf(m/min) pries pagal
laikrodzio laikrodzZio
rodykle rodykle

85x43x30 12000 3 15-20 192076 192077 Ott
100x43x30 2 10-15 192082 192083 Stefani, Holz Her

192080 192081 Hebrock, EBM

3 15-20 192088 192088 Biesse

90885 90886 Brandt
100x32x30 192090 192091 IMA
125x32x30 9000 3 14-20 192092 192093 IMA
125x43x30 75627 75627 Homag, Biesse

192094 192095 IMA
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Sraigtas, skirtas nuolatinio veikimo masinoms

Rekomenduojama naudoti deimantais dengtg sraigtg, kuris beveik nesukelia trinties ir pjovimo slégio. Leitz Diamaster DT
PLUS ypac tinka montuoti ant hidroizoliacinio elemento, kad bty pasiekta maksimali radialiné ir asiné eiga, puiki
apdirbimo kokybé ir jrankio ilgaamziSkumas. Pjovimo greitis (vc) yra 80 m/s esant jprastam greiciui (n) 6000 min-1 ir
skersmeniui (D) 250. Danty skaicius ir naudojimo parametrai turi biti parenkami taip, kad pastima danciui (fz) bty
0,12-0,16mm:

Matmenys RPM n [min-1] Danty skaicius stimimo greitis vf (m/min)
DxSBxBo Z

250x10x60 6000 24 15-24

250x10x60 6000 36 25-35

250x10x60 6000 48 35-45

250x10x60 6000 60 45 - 55

Matmenys DxSBxBo: skersmuo (D) / pjovimo plotis (SB) / iSgrgZos (kanalo) skersmuo (Bo)

8 ot e antd

< il 4,
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Leitz Diamaster DT Plus

Krasty apdirbimas apsaugine plévele

Krasty, padengty apsaugine plévele, apdirbimui rekomenduojame naudoti komerciskai prieinamas atskyrimo, ausinimo ir
valymo priemones. Atskiriamgjg medziagg galima jvesti j pirmajj suspaudimo ritinélj arba jpurksti tiesiogiai ant plokstelés
ir briaunos juostos pavirsiy, prie$ tai uzdéjus briaunos juostg. Jeigu apdirbimo proceso metu apsauginé plévelé nusilupa
nuo briaunos juostos, rekomenduojame stebéti bei valyti aptikimo galvutes ir naudoti lubrikantg, kad trintis tarp
apsauginés plévelés ir aptikimo galvuciy baty kuo mazesné. Jei norite kuo ilgiau apsaugoti apdailos juostg nuo iSorés
poveikio, apsaugine plévele reikéty nuimti tik galutinai surenkant baldus.

Ir PerfectSense Gloss, ir PerfectSense Matt briauny juostas tinka apdirbimui nepertraukiamo tiekimo masinose, taip pat
CNC apdirbimo centruose. Zidrékite bendrgsias EGGER ABS briauny apdirbimo instrukcijas.

Krasty kantavimo masinos su gramdikliais

Gramdikliai krasty kantavimo staklése turi bati montuojami, nepazeidziant apsauginés plévelés.

Spindulio profilis turi uzeiti bent 10°.
Spindulio profiliy ir nuosklemby pjautuvy nustatymai turi bditi
tokie, kad nesiliesty su apsaugine plévele.

Spindulio profilis / Nuosklembos pjoviklisi profiliai } Al L W
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Profiliy gramdikliai

Profiliy gramdikliy galima jsigyti su profilio uzlaida ir, nustacius
teisingai, juos galima naudoti PerfectSense lakuoty MDF

plok§¢&iy apdorojimui.

Jeigu naudojant profilio gramdiklj pazeidziama apsauginé '
plévelé, reikia naudoti profilio gramdiklj su didesne 6-15°

uzlaida.

Ploksti gramdikliai

Kad nepazeistuméte apsauginés plévelés, rekomenduojama

plok&ius gramdiklius nustatyti 2-4° nuozulnai.

ISdrozos

E EGCGGER

_— ;‘\ &N
|
\

Kad pjaunant angas, krasty kokybé baty kuo geresné, reikia naudoti jrankius su daugiau danty. Pastima danciui (fz)

apdorojimo metu turi judéti taip, kad pastiima (GLL) baty 0,03—0,06 mm.

Skersmuo D Sukimosi greitis n [min-1] Danty skaigius Z Stimimo greitis vf [m/min]
[mm]

180 6000 36 7-14

200 6000 48 8-16

CNC stacionarios masinos

Norédami apdoroti liejimo masinomis ir apdirbimo agregatais, rekomenduojame naudoti kietojo karbido pjaustytuvus

(VHW) arba deimantinius antgalius.

Batinas tinkamas medziagos, kuri yra apdirbama, tvirtinimas. Norédami palaikyti dulkiy siurblius, galite naudoti
papildomus mechaninius spaustukus. Jeigu naudojami stabilGs ir standis Leitz ,, Thermo-Grip®" uzkaby laikikliai,
uztikrinami didziausias tikslumas, pusiausvyra ir puiki pjovimo kokybé. Gery rezultaty galima pasiekti tik tuomet, kai
naudojama jranga yra pakankamai tvirta. Puikia alternatyva gali biti stumdoma masininé jranga.

Rekomenduojami duomenys:
RPM n = 20.000 — 24.000 min-1

Stamimo greitis (vf) per visg pjavj:

Z1 = 8m/min
Z2 = 16m/min
Z3 = 24m/min
Matmenys Danty skaicius Sukimosi Tipas Leitz ID-Nr.
DXNLXS [mm] Z Kryptis
16 x 28 x 20 2+2 RL Diamaster Pro 191042
20 x 28 x 20 2+2 RL Diamaster Quattro 91235
20 x 28 x 20 3+3 RL Diamaster Plus? 191051
12 x24 x12 2+2 RL Diamaster Pro, Nesting 191060
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Matmenys DxNLxS [mm]: skersmuo (D) / pjovimo ilgis (NL) / veleno matmuo (S)
Yra ir kity matmeny

GrezZzimas

Greziant reikia naudoti vientisus karbido, spiralinius, kaistiniy skyliy ar vyriy greziniy grgztus. CNC staklése naudojami
auksto stabilumo fiksavimo graztai turéty bati naudojami ant pagrindinio veleno, o ne grezimo pluosto. Kaistinés ir
tvirtinimo skylés greziamos i$ blogosios pusés.
Kaistiniai grgztai

Sukimosi greitis n [min-1] 4000 — 6000

Stamimo greitis vf [m/min] 0,5-2

Kaistiniy skyliy greZzimui rekomenduojame naudoti vientisus karbido antgalius. Naudojamas graztas turi turéti Zemg
pjovimo slégj.
Vartotojas turi patikrinti technines galimybes, susijusias su tinkamumu norimai krasto kokybei.

Vyriy i8grazy antgalis
Sukimosi greitis n [min-1] 3000 - 4500
Stdmimo greitis vf [m/min] 05-2

Skyles taip pat galima grezti vientiso karbido antgaliais, jeigu atitinkamai buvo nustatyta kampo geometrija. Leitz
rekomenduoja tokius jrankius:

Matmenys Danty skaicius Tipas Leitz ID

DXNLXGL z LL RL

[mm]

15x 70 Z2/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37203 37204
graztas

20x 70 Z22/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37205 37206
graztas

25x70 Z22/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37207 37208
graztas

26 x 70 Z22/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37209 37210
graztas

30x70 Z22/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37211 37212
graztas

35x70 Z22/V2 HW- karbidu nedengtas vientisas skyliy 37213 37214
graztas

Matmenys DxNLxGL [mm]: skersmuo (D) / pjavio ilgis (NL) / visas ilgis (GL)

Jrankio eksploatacijos laikas

Jrankio eksploatacijos laikui jtakos gali turéti daugybé veiksniy,
nenumatyty Siose apdirbimo instrukcijose ir j kuriuos nebuvo
atsizvelgta. Sios instrukcijos yra tik rekomendacinio pobadzio,
todél jy nereikia laikyti kaip garanto, kad pailgés jrankio
eksploatacijos laikas. Be to, remiantis Siomis instrukcijomis
neturéty bati nustatytos jokios teisés. Rekomendacijos dél jrankiy
ir parametry yra madsy pasidlymai ir taip pat néra teisiSkai
ipareigojantys. Priklausomai nuo jrangos ir atliekamo darbo,
parametrai gali skirtis. Optimalus masinos, jrankiy ir medziagy
pritaikymas pagal kliento specifikacijas gali bati atliekamas tik
dalyvaujant sertifikuotam ,Leitz"“ jrangos inzinieriui.

Deél itin aukSty kokybés reikalavimy ir PerfectSense lakuoty
ploks¢iy pavirSiaus savybiy, tikétina, kad jrankiai gali susidévéti
greiciau, nei dirbant su kitomis EGGER gamybos plokstémis.

Sandéliavimas
Horizontalus sandéliavimas / rietuvémis
o Rietuves reikia krauti ant apkrova islaikancio plokséio pavirSiaus.

e Sijos turi bati vienodo storio, o jy ilgis turi atitikti ploks¢iy rietuvés plot;.
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e Atstumas tarp pagrindo sijy priklauso nuo ploksc¢iy storio.

- Plokstés storis = 15 mm: Atstumas turi bati bent 800 mm. Bet kuriuo atveju, pusés formato plok§téms
(I=2800mm) reikia naudoti 4 sijas.

- Plokstes storis < 15 mm: Atstumas turi bati mazesnis uz 800 mm. Pagrindiné taisyklé yra ,Atstumas = 50 *
plokstés storis (m)"

e Siekiant apsaugoti plok¢iy pavirSiy, batina naudoti dengiamasias plokstes.
(1 pav.)

o Jeigu ploksciy rietuves reikia papildomai tvirtinti plieno ar plastiko juostomis, uZtikrinkite reikalingg krasty apsauga.
Tam tinka specialus kartonas arba apsauginés plokstes.

e Tuo atveju, jeigu 4 rietuvés kraunamos viena ant kitos, po kiekvienos i$ jy reikia déti sijas vertikalia linija
(2 paveikslélis ).

e Krauti reikia taip, kad to paties formato rietuvése nebiity iSsikiSusiy ploksciy (2 pav. ).

Gerai! Blogai!

L Ly

(4 pav.)
Vertikalus sandéliavimas
e Vertikaliai sandéliuoti galima tik labai maza kiekj PerfectSense lakuoty plok$¢iy. Visuomet geriausia sandéliuoti
horizontaliai.

e Jeigu sandéliuojama vertikaliai, labai svarbu PerfectSense plokstes saugiai pritvirtinti.

e Saugy tvirtinimg galima uztikrinti uzdarose sandéliavimo vietose, rietuvése ar lentynose.

e Sandéliavimo pavirSius neturi bati didesnis nei 500 mm.

¢ Jeigu sandéliuojama atvirose vietose, kontaktinis pavirSius turi turéti bent 10° nuolydj (3 pav.)

e Atvirose sandéliavimo vietose galima sandéliuoti tik to paties formato PerfectSense lako plokstes.

Gerai! Blogai!
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(4 pav.)

TRANSPORTAVIMAS

Transportuojant, batina vengti neigiamo drégmés poveikio (pvz., neleistinas joks tiesioginis aplinkos poveikis:
reikia dengti plévele arba gabenti tentu dengtu sunkvezimiu).

Transportuojant, krovinj reikia pritvirtinti inkamomis tvirtinimo sistemomis (pvz., tempimo dirzais, tempimo
juostomis, ir pan.), kad nenuslysty ir nenukristy.

Kad krovinys nenuslysty, reikia naudoti nuo slydimo apsaugancius paklotus.
Jeigu didelés plokstés neSamos, jas reikia imti uz krasty, kad labai nesilankstyty. Taip pat rekomenduojama
naudoti ploks¢iy nestuvus. Be to, kad nesusizeistumeéte, reikia mavéti pirstines ir avéti saugig avalyne.

Stumti nerekomenduojama, nebent tai daroma ant specialiy tekstiliniy pavirsiy.

Plokstes reikia kelti, todél reikia vengti judinti ar traukti dekoratyvines puses vieng virs kitos (4 pav.).

(4 pav.)

BENDROSIOS PASTABOS

PerfectSense medziagg reikia laikyti ir apdoroti uzdarame sandélyje ar dirbtuviy erdvése, kur klimatas stabilus
(T=10°C temp., apytikriai 50—60 % santykiné dregme).

Laikymo ir apdorojimo salygos turi atitikti aplinkg, kurioje jos veliau bus naudojamos.

Siekiant uztikrinti optimaliai plok&¢ig laikymo padétj, transportuojant, sandéliuojant ir apdorojant, batina vengti Sio
neigiamo poveikio:

- nelaikyti arti Silumg skleidzianc€iy prietaisy ar kity Silumos 3altiniy;

- nelaikyti karstyje ir tiesioginéje saulés Sviesoje (lauko UV Sviesoje);

- nelaikyti ten, kur prastai kondicionuojamas oras ir yra padidéjuses dregmes kiekis.

Pavienés ploksteés, o taip pat ir rietuves virSutiné bei apatiné plokstés greiCiau reaguoja j klimato pokycius, negu
rietuvés viduje esancios plokstes.

PrieS montuojant, PerfectSense lakuotas plokstes reikia tam tikrg laikg gradinti tam skirtose patalpose, kur bus
tokios pacios naudojimo sglygos.

Apsauginé plévelé neskirta darbo elementams Zenklinti, todél ji visg laikg turi likti ant viso pavirSiaus gabenimo
metu.

PerfectSense lakuoty plok$¢iy apsauginé plévelé turi biti pasalinta i$ karto atgabenus, ne véliau kaip per 5
ménesius po pristatymo, kad veliau nekilty problemy norint jg pasalinti. Apsaugine plévele dengty ploksciy
negalima laikyti tiesioginéje saulés Sviesoje (UV Sviesoje).

Pateikta informacija neatleidzia gamintojo / pirkéjo nuo atsakomybés patikrinti objekto ir (arba) projekto, kuriame jie
veikia, sglygas ir nuspresti, ar naudoti PerfectSense lakuotas plokstes.
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MORE FROM WOOQD. E EGCGLEER

o Kadangi Perfect Sense lakuotos plokstés nuolat tobulinamos ir keiciasi jrankiy bei masiny technologijos, gabenimo
rezultatai gali keistis. Aktualig versijg galite rasti misy interneto svetainéje: http://www.egger.com/perfectsense

Papildomi dokumentai

Techniniy duomeny lapai: PerfectSense Gloss / Matt lakuotos plokstés
Apdorojimo instrukcijos: Egger ABS Edging

Pastaba:

Sis techniniy duomeny lapas kruop&éiai sudarytas pagal turimg ir Zinoma informacija. Neprisiimame jokios atsakomybés uZ standarty, spausdinimo ar radybos klaidas. Be to, galimos
techninés modifikacijos, nes PerfectSense lako plokstés yra nuolat tobulinamos, taip pat ir dél pataisy standartuose ir jstatymuose. Todél Siuo techniniu duomeny lapu nereikty
vadovautis kaip instrukcijomis ar teisine prasme.
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http://www.egger.com/shop/en_DK/decors/zoom-interior/zoom-2015/perfect-sense

